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TIG-svetskvalitet utan
kompromisser

Hogsta kvalitet — pa alla svetssdmmar
och fér alla material. Genom kontrollerad
inmatning av varme och en férbattrad
tandningsfunktion ger dig iWave maximal
kontroll 6ver ljusbagen och betydligt

kortare tandningsfordrdjningar.

Aven reglagen i iWave-serien

ar konstruerade pa ett satt som ger
maximal kontroll. Det gér anvandningen
intuitiv, sd att du kan koncentrera dig
helt och fullt pa dina svetsuppgifter.

Stélls du infor manga olika utmaningar
inom svetsning? D& ar iWave
Multiprocess PRO det perfekta valet:
utover alla tdnkbara TIG-funktioner kan
du dven anvanda dig av samtliga MIG/

MAG-processvarianter vid svetsning.

iWave: Absolut frihet att slappa os din

svetspotential.




R
=

Kontrollerad
inmatning
av viarme

Sjalvforklarande
anvandning

Multiprocess
PRO

Repeterbara
tandningar

Redo for
Industri 4.0

Maximal kontroll éver sméaltbadet

Med CycleTIG har du maximal kontroll &ver ljusbagen
och darmed aven dver inmatningen av varme. De korta
svetsintervallerna ger dig enkel och séker kontroll dver
smaltbadet. Det gor att du dven kan svetsa riktigt
tunna material utan problem.

Grafisk dynamisk meny — pa &ver 30 sprak

Rakt pa sak och pé sa satt sjalvforklarande. Vi har
utvecklat en intuitiv menynavigering s& att du kan
gbra dnskade instéllningar direkt och sakert medan
du svetsar.

1 enhet f6r alla processer (iWave 300i—500i)

De nya iWave och Multiprocess PRO ger dig absolut
frinet nar du svetsar. Utover alla TIG-funktioner som
finns kan du svetsa samtliga MIG/MAG-processvarianter
med en och samma enhet. Dra nytta av det moduléara
konceptet och utdka dina hogteknologiska svetssystem
med svetspaketen Standard, Puls, PMC, LSC eller CMT
— allt efter dina behov.

Upp till 71 % kortare tandningsfordrdjning

Snabba och framfoér allt repeterbara tdndningar.
Oavsett materialets egenskaper och helt utan
anpassning av tdndparametrarna. Det ar var intelligenta
tandfunktion RPI auto som gor det har majligt.

Kontaktfri datadverféring och autentisering

Redo for Industri 4.0 och allt annat som véantar: iWave
har stdd for de viktigaste anslutningsstandarderna for
optimal anvandning — fran WLAN och Bluetooth till NFC.

Du hittar mer information pé:
www.fronius.com/iwave



Anvandning

iWave 190i—230i

Grafiskt dynamiskt
anvandningskoncept

Omedelbar grafisk feedback nar diverse
svetsparametrar d&ndras
4,3-tumsfargdisplay med klartextvisning
Over 30 sprak finns

Alla arbetsparametrar pa forsta
menynivan




{re

1troll

- |

Framtagen med svetsarens behov
i &tanke: alla reglage i iWave-

T apparatserien &r anpassade efter
- _ din dagliga verksamhet — fran den
i { robusta konstruktionen och fargerna

till lasbarheten och ljusstyrkan.
Det géller aven installningarna:

— Latt att anvdnda med handskar — 5 Easy Jobs och 3 anvandar-

— Hall koll pa installda extrafunk- definierade parametrar pa den
tioner och huvudinstallningar via férsta menynivan
statusfaltet — Konfigurerbar favoritknapp

Du hittar alla viktiga
arbetsparametrar direkt pa den
forsta menynivan. For att det

inte ska ske nagra missfoérstand
visas allt i klartext pa éver 30
sprak. Dessutom &r displayen mer
handskvanlig an nagonsin.




Enkel och tydl
med bra struk

N s Tuwe

Vid behov:
5 EasyJobs

(D)

USB-granssnitt
t.ex. for programvaruupp-
dateringar

6 AW

Vrid-/tryckknapp

S4 har anvander du Omedelbar grafisk feedback nér diverse

svetsparametrar d&ndras

iWave 300i—500i 7-tumsfargdisplay med klartextvisning

och pekskarm

Grafiskt dynamiskt Valj mellan fler &n 30 sprak
anvandningskoncept Alla arbetsparametrar péa forsta

menynivan




Statusfalt
Navigeringsfalt

Pekskarm

Helskamslage

Tack vare klartextvisningen

Tradinmatning pa dver 30 sprék

hittar du shabbt onskad
installning

Gasspolning

NFC-falt t.ex. for

anvandarhantering och
Intuitiv och saker: Manovreringen sker

med en central vrid-/tryckknapp eller
via pekskarmen. Grafiska anvisningar

for ladsning/upplasning
av stromkallan med
NFC-kort eller -tagg

och dynamiska visualiseringar vid
parameterdndringar ger anvandaren
direkthjalp.

— Hall koll pé installda extrafunk- — Helskarmslage: ca 40 %
tioner och huvudinstallningar storre skarm
via statusfaltet — Fo&rsta menynivan kan
— 5 Easy Jobs konfigureras

— Pekskarmen kan anvandas aven
med handskar






Med iWave 300i, 400i eller 500i och tillvalet i/
Mutliprocess PRO har du all frihet och kan vacka din

fulla svetspotential, oavsett om det handlar om TIG-,

MIG/MAG- eller MMA-svetsning.

Den viktigaste skillnaden jamfort med vanliga
multiprocessapparater ar att du utdver alla
hégteknologiska TIG-funktioner aven har tillgang till
samtliga processvarianter inom omradet MIG/MAG.
Med vara moduléra svetspaket kan du satta samman
precis de funktioner du behover: Standard, Puls, PMC,

LSC och CMT. Aven professionell MMA-svetsning ‘
ar mojlig. // Y
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iWave 300i, 400i, 500i

Utnyttja MIG/MAG-processer till fullo:
Med iWave vacker du din fulla
svetspotential med bara 3 steg:

Steg 1

Steg 2

Steg 3

Klart:

O

Bestall och integrera
maskinvarutillvalet OPT/i
Multiprocess PRO.

Utdka ditt modulara
svetssystem med de MIG/MAG-
maskinvarukomponenter som
behdvs, som extern trédmatning,
svetsbrannare osv.

Valj 6nskade MIG/MAG-
svetspaket.

Din stromkalla ar redo for alla
svetsprocesser.




Hojdpunkter

Kraver mindre En strémkalla for alla

e svetsprocesser.

utrymme

Ingen Byt process med en
k kning.

ombyggnad napptryckning

100 % Med alla Fronius svetsprocessvarianter inom
omradet TIG, MIG/MAG (Standard, Pulse,

kompatibel
_— PMC, LSC och CMT), MMA-svetsning.

j:

TIG DC / AC/DC

\j — Kovalitet och utseende

Y — TIG DC eller AC/DC fran
3 till 500 A

— Oberoende
— MMA-svetsning fran

MMA-svetsning
10 till 500 A

— M \ \
— Loénsamhet och

MIG/MAG produktivitet
— MIG/MAG fran

3 till 500 A
— Svetspaket: Standard,
Pulse, PMC, LSC, CMT

11



Full anslut-
ningsbarhet

Prestanda for industri 4.0: iWave stdder de viktigaste kommunikationsstandarderna.
Via Bluetooth kan du snabbt och tradlost ansluta kringutrustning till svetssystemet,

t.ex. hogteknologiska svetshjadlmar som Vizor Connect eller fjarrkontroller. Via WLAN
integrerar du svetssystemet direkt i ditt natverk sa att du enkelt kan uppdatera den
fasta programvaran.

Bluetooth

Anslut tradldsa fjarrkontroller och Bluetooth-kompatibla svetshjalmar.

NFC

Hantera anvandare samt l&s och las upp svetssystemet pé ett enkelt satt.

Wlan

For full ndtverkskompatibilitet, sa att du kan géra uppdateringar och
anvanda funktionen Smart-Manager utan Ethernet (datadokumentation).

Fullstédndig kontroll: Du kan ge olika anvandare olika behorigheter via det integrerade behorig-
hetssystemet. N&r ndgon loggar in med nyckelkortet eller taggen identifierar systemet direkt vad
personen far och inte far géra. Om du vill dela ut och hantera behérigheter for flera svetssystem
centralt &r var Central User Management den perfekta losningen.

12



WeldCube Light

Minimerad lokal dokumentation

Med den har standardfunktionen kan du utan extra kostnad registrera medelvarden
for alla svetssommar direkt i svetssystemet och exportera dem som PDF.

WeldCube Basic

Utokad lokal datadokumentation med

konfigurerbar funktionsomfattning

WeldCube Basic ar varianten for dig som inte bara behdver medelvarden,
utan dven nominella varden, Limit Monitoring och redigeringsfunktioner.
Aven hir registreras data direkt i svetssystemet.

WeldCube Premium

Central datadokumentation

Mindre administration och battre 6verblick: WeldCube Premium ger betydligt mindre
administration eftersom dina svetsdata sparas centralt i en databas. De intelligenta
hanterings-, statistik- och analysfunktionerna och den grafiska visualiseringen hjalper
dig med 6vervakningen av din svetstekniska produktion.

Du hittar mer information pa: www.fronius.com/weldcube

13



Utmarkt utseende pa

svetssommen

Astadkoms med
haftfunktionen

Kontrollerad

inmatning av varme

Perfekt for
tunnplatssvetsning och
reparationssvetsning,
som kantsvetsning

Enkel kontroll 6ver
smaltbadet

Ingen genombranning —
inte heller vid horn- eller
stumsdémmar

Mindre anlopningsfarg

For kansliga
anvandningsplatser

Enklare att hantera

tack vare att strom, tid och
olika parameterkombinationer
kan stallas in exakt

For fokuserad
Inmatning av v

TIG-svetsning har blivit enklare t

funktionen CycleTig. Den baseras
intervallsvetsningsprincipen och mojliggdr extra
installningar och nya parameterkombinationer
for battre svetsresultat.

En direktjamforelse av fordelarna

Fokuserad inmatning av varme

f

Exakt

CycleTIG



Sémmens utseende Kompetensniva | hantering
[
@) \ \ \
EvololiG m CycleTIG ﬁ

D)

Lag

Hég Lag Hog
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Stabila och repeterbara.

Tandning;

iWave lyfter tandningsbeteendet vid TIG-
svetsning till en helt ny nTvé som kanns.

Hogfrekvenstandningens forlopp har optimerats,
och tandningsbeteendet har anpassats till de
olika elektroddiametrarna.

Snabbare och repeterbar tdndning oavsett
materialegenskaper? Det fixar iWaves
standardlésning RPI auto. Det nya tandnin
ar en vidareutveckling av den beprévade
RPIon-funktionen. Nu andrar svetssystemet
tandinstallningarna automatiskt — dven vid
forsdmrad tdndning och utan att du behdver gdra
nagot manuellt.

it
L
[

Beddmningsoversikt RPI av RPI pa

Repeterbara tdndningar

Minimal tdndningsférdrdjning

Minimal elektrodbelastning

Skonsam hantering av
svetssommens yta

*1 jamférelse med RPI av | En serie tester under laboratorieférhallanden: 200 A svetsstrdm/0,5 s svetstid/1 000 tdndningar!

**Endast med iWave AC/DC

RPI auto

)




TIG-funktioner

OO0

[V

Automatisk elektrodformning pé bara 2 sekunder

Spar arbetstid: anvand funktionen for att snabbt bilda en kula utifran
den instéallda elektroddiametern.

Haftning — upp till 50 % tidsbesparing nar arbetsstycken haftas

Med hjalp av pulsstrémmar bdérjar smaltbadet att vibrera.

Det underlattar hophaftningen av komponenter och forkortar
haftningstiden. Det blir ingen eller ndstan ingen anldépningsfarg
pa haftstallena.

Battre synkronsvetsning &n nagonsin

Vi har klarat utmaningen: med vart "Sync-Mode" &r det enklare &n
nagonsin att utféra TIG-svetsning med vaxelstrom pa bada sidor
samtidigt. Var lésning pé den storsta utmaningen inom svetsning ar
en automatisk harmonisering av de bada ljusbdgarna. Det gor att tva
svetsare kan arbeta synkroniserat.

AC/DC-kurvformer — ratt ljusbage for varje behov

Svetsa hur du vill: iWave ger dig mojlighet att sjalv valja kurvformer
vid AC-svetsning. Kurvformerna ar karakteristiska for diverse
svetsegenskaper som du féredrar for svetsuppgiften i fraga. Vid behov
kan du aven kombinera kurvformerna.

Automatisk gasefterstromning — skydd for volframelektroden

iWave ger ett sédkert gasskydd at volframelektroden och svetssémmen,
sé att du kan svetsa utan oxidation. Gasefterstromningstiden

beraknas automatiskt utifran den instéllda svetsstrommen samt
elektroddiametern.
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Hallbar av dvertygelse

Lang livslangd, reparerbar och kan atervinnas:
iWave ar framtagen med héallbarhet i dtanke,
precis som alla Fronius produkter. Med hjalp

av den senaste tekniken bidrar vi till att minska
pafrestningen pa méanniskor och miljé och sékra

en ljus framtid for kommande generationer.

iWave AC/DC — tekniska data

., . iWave 190i " . iWave 230i " . iWave i ; . iWave 400i " o iWave 500i
_ N e DY o oo A e ACDCT e A
MV/B MV/B MV/NC MV/NC MV/NC
ik 17,0 kg 16,5 kg 17,0kg 16,5 kg 65,5 kg 63,5 kg 67,0kg 65,0 kg 68,5 kg 66,5 kg
Wik (3741b) (3631b) (37,41b) (363 1b) (144,41b) (139,91b) (147,7 1b) (143,31b) (151,01b) (1466 1b)
210 mm/ 210 mm/ 210 mm/ 210 mm/ 300 mm/ 300 mm/ 300 mm/ 300 mm/ 300 mm/ 300 mm/
8,26in 8,26in 8,26in 8,26in 11,8in 11,8in 11,8in 11,8in 118in 118in

Dimension/l&nad 558 mm/ 558 mm/ 558 mm/ 558 mm/ 706 mm/ 706 mm/ 706 mm/ 706 mm/ 706 mm/ 706 mm/
ShSChLang 21,9in 21,9in 21,9in 21,9in 27,8in 27,8in 27,8in 27,8in 27,8in 27,8in

. term/laGie 369 mm/ 369 mm/ 369 mm/ 369 mm/ 740 mm/ 740 mm/ 740 mm/ 740 mm/ 740 mm/ 740 mm/
T 14,5in 14,5in 14,5in 14,5in 29,1in 29,1in 29,1in 29,1in 29,1in 29,1in
Natfrekvens 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz

3%200- 3x 200 3x 200
T 120/ 120V/ 20V/ 20V/ 230V/
Natspanning 20V Sy 230V Jsov 3x400V s 3x 400V a0 3x400V a0

575V 575V 575V
+/-15% +/-15% +/-15% +/-15% +/-15% +/-10% +/-15% +/10% +/-15% +/-10%
tolerans
190 A/ 230 A/
) 35% 359
Szt 190 A/ [230V] 20A/ [230V] 300 A/ 300 A/ 400 A/ 400 A/ 500 A/ 500 A/
inkopplingstid 35% 150 A/ 359% 170 A/ 40% 40% 40% 40% 40% 40%
[10 min/40 °C] 35% 35%
[120V] [120V]
160 A/ 195 A/
609% 60%
: oms 160 A/ [230V] 195 A/ [230V] 260 A/ 260 A/ 360 A/ 360 A/ 430 A/ 430 A/
inkopplingstid 60 9% 120 A/ 60 % 140 A/ 60 % 60% 60 % 60 9% 60 9% 60 %
. o, 0 0 0 0 0 0 0
[10 min/40 °C] o 9%
[120V] [120V]
140 A/ 165 A/
1009% 1009%
: om/ 140 A/ [230V] 165 A/ 1230V] 240 A/ 240 A/ 320A/ 320A/ 360 A/ 360 A/
inkopplingstid
PHng> 1009% 100 A/ 1009% 120 A/ 100% 100% 100% 1009% 1009% 1009%
[10 min/40 °C] 100% 100%
[120V] [120V]
190 A 190 A 230A 230A 300A 300A 400 A 400 A 500 A 500 A

Minsta svetsstrom 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A

. CE,S, CE,S, CE, CSA, CE, CSA, CE, CSA,
Kontrollmarke e CE,CSA, S e CE,CSA, S CES 5, ccC CES 5, ccC CE S 5, CCC

Tomgangsspéanning 100V 100V 100V 100V %6V 101V 96V 101V 96V 101V

Arbetssp
rade

10,1-17,6V 10,1-17,6V 10,1-19,2V 10,1-19,2V 10,1-22,0V 10,1-22,0V 10,1-26,0V 10,1-26,0V 10,1-30,0V 10,1-30,0V
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utformning bidrar till att underlatta

svetsarens dagliga arbete.

iWave DC — tekniska data

Natspanning

tspanningstolerans

Svetsstrom/
inkopplingstid

[10 min/40 °C]

Svetsstrom/
inkopplingstid
[10 min/40 °C]

Svetsstrom/
inkopplingstid
[10 min/40 °C]

Maximal svetsstrom
Minsta svetsstrom

Kontrollmarke
Tomgangsspanning
Arbetsspannings-
omrade

iWave 230i
DC EF

16,4 kg
(36,1 Ib)
210 mm/
8,26 in
369 mm/
14,5in
558 mm/
219in

50-60 Hz

230V

+/-15%

230 A/45 %

205 A/60 %

170 A/100 %

230A
3A
(CERSH
ccc

97V

10,1-19,2V

15,9 kg
(35,01b)
210 mm/
8,26in
369 mm/
14,5in
558 mm/
219in

50-60 Hz

120V/230V

+/-15%

230 A/45 %
[230V]

170 A/45 %
[120V]

205 A/60 %
[230V]

155 A/60 %
[120Vv]

170 A/100 %
[230V]

130 A/100 %
[120V]
230A

3A

CE,CSA, S

97V

10,1-19,2V

m
i

iWave 300i
DC

40,0 kg
(88,21b)
300 mm/
11,8in
510 mm/
20,0in
706 mm/
27,8in

50-60 Hz

3x400V

+/-15 %

300 A/40 %

260 A/60 %

240 A/100 %

300A
3A

GERS

%V

10,1-22,0V

O

lang livslangd pa marknaden. Ett atervinningsbart

plastholje och komponenter som kan servas
och bytas enskilt bidrar till att skydda var
miljo. Ny teknik minskar effektférlusterna och

gasforbrukningen, vilket sparar resurser.

iWave 300i
DC/MV/NC

38,0kg
(83,7 Ib)
300 mm/
11,8in
510 mm/
20,0in
706 mm/
27.8in
50-60 Hz

3 x 200~
230V/3x
380-575V

+/-10 %

300 A/40 %

260 A/60 %

240 A/100 %

300A
3A

CE, CSA,S,
ccc

M9V

10,1-22,0V

iWave 400i
DC

41,0 kg

(90,4 Ib)
300 mm/

11,8in
510 mm/
20,0in
706 mm/
27.8in

50-60 Hz

3x400V

+/-15 %

400 A/40 %

360 A/60 %

320 A/100 %

400 A
3A

(GERS!

%V

10,1-26,0V

iWave 400i
DC/MV/NC

39,5kg
(87,1 Ib)
300 mm/
11,8in
510 mm/
20,0in
706 mm/
27,.8in
50-60 Hz

3 x200-
230V/3x
380-575V

+/-10 %

400 A/40 %

360 A/60 %

320 A/100 %

400 A
3A

CE,CSA, S,
ccc

MV

10,1-26,0V

iWave 500i
DC

43,0 kg
(94,8 Ib)
300 mm/
11,8in
510 mm/
20,0in
706 mm/
27.8in

50-60 Hz

3x400V

+/-15%

500 A/40 %

430 A/60 %

360 A/100 %

500 A
3A

CE S

%V

10,1-30,0V

iWave 500i
DC/MV/NC

41,0kg
(90,4 Ib)
300 mm/
11,8in
510 mm/
20,0in
706 mm/
27,8in
50-60 Hz

3 x200-
230V/3x
380-575V

+/-10 %

500 A/40 %

430 A/60 %

360 A/100 %

500A
3A

CE,CSA, S,
ccc

MV

10,1-30,0V
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iWave — funktionsoversikt

ave 19 Wave 230i iWave 300i iWave 400i iWave 500i U EVEP X
AC/DC AC/DC AC/DC AC/DC AC/DC DC

Pulssvetsning

iWave 300i iWave 400i iWave 500i
DC DC DC

RPI pa v v v v v

v v v v v
Eofietany v v v v v v v v v

k k

v v v v v v v v v

REmEl: v v v v v v v v v
gfrekvenst
TIG Comfort Stop v v v v v v v v v
Béagavbrottsspanning v v v v v v v v v
Automatisk
elektrodformning v v v v v
Instillning av kurvformer
v

(Ac/DC) v v v v

v v v v v v v v v

v v v v v v v v v
Automatisk v v v v v v v v v

gasefterstromning

(TIG MMA)

Gas- eller Gas- eller Gas- eller Gas- eller Gas- eller Gas- eller Gas- eller Gas- eller
Typ av kylning Gaskyld vatten- vatten- vatten- vatten- vatten- vatten- vatten- vatten-
kyld kyld kyld kyld kyld kyld kyld kyld
Anslutningsbarhet
(WLAN, NFC, Bluetoot v v v v v v v v v

Ethernet och Ethernet och Ethernetoch Ethernetoch Ethernetoch Ethernetoch Ethernetoch
Ethernet och Speednet Ethernet Ethernet Speednet Speednet Speednet Speednet Speednet Speednet Speednet
som standard som tillval som tillval som som som som som som som
standard standard standard standard standard standard standard

* Tillval

Axson Teknik ar certifierade
enl. IS0 9001:2015
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