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Nasta generations
manuella MIG/MAG-svetsning




Just for sma och medelstora féretag utgor
svetsvardagen ofta en utmaning. Varje upp
drag for med sig nya krav och materialbyte

Jobben andras delvis pa daglig basis likso i
de erforderliga svetsmetcraderna. Detta krave
en svetsmaskin som anpassar sig perfekt tilt
dessa dynamiska fbrhéllalnden.

Med upp till 240 optimerade synergilinjer,

“%._som har utvecklats speciéllt fér kraven inom

stalkdnstruktion, imponerar Fortis—mode}l,l@e-
rien genom sin pélitliga svetsprestanda.’
Utdver stal klarar MIG/MAG-svetsmaskinen
utan problem dven material som aluminium
och rostfritt, i synnerhet i kombination med
pulsbége. f

Med hjalp av Fortis blir svetsupplevelsen
enklare an nagonsin tidigare. Till detta bidrar
ocksé det mycket anvandarvanliga anvédndar-
granssnittet. Tack vare intuitiva Mandverele-
ment optimeras inte bara arbetsflédena utan
det gar dven att fa en mer exakt styrning av
svetsparametrarna.
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Rustad for alla anvandningsomraden

I fokus hos Fortis-serien star den palitliga och stabila
svetsprestandan for manuell anvandning. Tack vare de
enastadende tandegenskaperna och den stabila ljusbagen
kan ett brett spektrum av tillampningar tackas.

Koll p3 alla viktiga svetsparametrar

Med vart digitala, 6verskadliga anvandargranssnitt har du
alltid koll pa de viktigaste svetsparametrarna. Snabbt byte av
svetsmetod, fler an 30 instéllbara systemsprak och indi-
vidualiserbara parameterinstéllningar ar bara nagra av de
utmarkande funktioner som mojliggodr ett extremt enkelt och
intuitivt handhavande.

En maskin — alla svetsmetoder

Vare sig det galler MIG/MAG-, TIG- eller MMA-svetsning,
erbjuder vara Fortis-svetsmaskiner med multiprocess-
funktion maximal flexibilitet for nastan alla anvdndnings-
omraden.

Svetsning forbinder

Fortis-serien &r kompatibel med véra innovativa program-
varulésningar WeldCube Air och WeldCube Premium. Aven
Vizor Connect-svetshjalmen och Bluetooth-fjarrkontrollen
ger dig ytterligare utbyggnadsmajligheter.

Ho6g atervinningsandel, farre anviandningsfel

For Fortis-serien ligger andelen atervunnet aluminium pa

53 % for att halla ner det ekologiska fotavtrycket s& mycket
som mojligt. Den intuitiva hanteringen av maskinerna, och i
synnerhet svetsparameterguiden, minimerar anvandningsfel.
Holjets utformning och den hoga servicevanligheten bidrar till
maskinernas langa livslangd.



Anvandarvanlig och
robust

Fortis nya maskindesign lagger
ett tydligt fokus pa ergonomi.
Fast integrerade barhandtag pa
héljet och matarverket sakerstal-
ler basta rorlighet. Forvaringsut-
rymmet erbjuder tillrackligt med
plats till allt som behdver vara
snabbt dtkomligt. Vare sig det ar
i kompakt eller delat utférande:
Arbetshdjden ar alltid optimalt
anpassad till svetsarens behov.

Optimalt skyddad: Det robusta
aluminiumhdljet, en vinklad dis-
play med integrerat och utbyt-
bart displayskydd samt bakat
forskjutna pulsgivare sékerstaller
att maskinen aven under kravan-
de férhallanden kan utveckla sin
fulla potential.
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Kompakt eller delad:
Vad far det lov att vara?

Fortis design ar baserad pa ett kompakt
system med en maximal utgdende strom pa
upp till 500 A. Plats for tillvalet kylkrets finns
redan inplanerad i det heltdckande holjet.

Detta mojliggdr utrymmesbesparande
installation och anvandning, aven i miljéer
med begransat utrymme. Dar kan en
MIG/MAG-brénnare pa upp till 6 m anvandas.

For en utokad arbetsradie finns, utdver
den kompakta varianten, aven modeller
med externt matarverk. Dessutom

kan pulsfunktionen anvdndas om ett
mellanslangpaket i en ldngd pa upp till
15 m utnyttjas.

\,/é\
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Allt-i-ett-systemet:
en maskin, manga majligheter

— Kompakta svetsmaskiner upp till 500 A

— Eftermontering av vattenkylning for 320,
400, 500 A kan alltid géras

— Delade modellvarianter med externt
matarverk for utékad arbetsradie

— Duo-variant: Kompakta svetsmaskiner
fran 320 A kan kombineras med extra
matarverk

— Ett och samma granssnitt for alla varianter

Fortis 270 | 320 Kompakt
gaskyld

Fortis 320 | 400 | 500 Kompakt
gas- eller vattenkyld

Fortis 320 | 400 | 500 Delad
gas- eller vattenkyld

Tillvalet Duo
for Fortis 320 | 400 | 500 Kompakt
gas- eller vattenkyld
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Svetsparameterguiden

Svetsparameterguiden stodjer svetsaren
med riktade rad fér basta parameterin-
stallningar infor svetsarbeten. Med bara
nagra fa steg kan instéllningarna anpas-
sas exakt till respektive svetskrav. P4 det
sattet minskar antalet fel, kassationsgrad
och efterarbeten. Samtidigt kar effekti-
viteten liksom kvaliteten avsevart.

I synnerhet fér uppgifter som alltid varie-
rar ar svetsparameterguiden oumbarlig.
Den sjalvforklarande grafiken underlattar
forstéelsen for installningarna sa att dven
komplexa uppgifter kan beméastras utan
problem.

Anvandarhantering

Det integrerade behorighetssystemet
tilldelar individuella rattigheter.
Central User Management mojliggor
centraliserad hantering av flera
svetsmaskiner.

P
Knapplas

For att forhindra att installningarna
pa frontpanelen dndras oavsiktligt
kan ett knapplas aktiveras.
Dessutom sakerstélls att konstanta
svetsparametrar forblir oférandrade.
Mandverelement kan aktiveras
individuellt.

<} Weldingparameter-Wizard
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Optimala
svetsresultat

Vare sig det r6r sig om korta
eller langa svetsar, snabb
eller ldngsam vertikal svets-
ning, rotstréngsvetsning eller
svetsning av kalsvetsar:

Vara svetssynergilinjer har
utvecklats tillsammans med
vara tekniska experter och
garanterar utmarkta resultat
vid varje anvédndningstill-
félle. Med en mangd olika
installningsmojligheter kan
synergilinjerna justeras exakt
till de specifika kraven och
garanterar ddrmed optimala
svetsresultat. Du kan lita

pa var expertis for hdgsta
kvalitet och effektivitet i
svetsarbetet.




Pulssvetsning —
kontrollerat och snabbt

Vart Welding Package Pulse mojliggor
svetsning med pulsbage. Denna sakerstéller
mindre sprutbildning och ett variabelt ar-
betsomrade (tunn- till tjockplatar). Ddrmed
minskar pulsbagen dven behov av efterar-
bete.

SynchroPulse —
fiskfjallsliknande svetsar for
aluminiumlegeringar

Svetsning i begransade utrymmen har aldrig
varit enklare. Eftersom energitillforseln
enkelt kan justeras ar SynchroPulse sarskilt
lamplig for svetsning av aluminium, dven i de
svaraste positionerna.

(O

Intervallsvetsning —
ldg materialforvrangning

Intervallsvetsning ger inte bara svetsen ett
fiskfjallsliknande utseende. Med stallbar
och regelbunden svets- och paustid kan
ocksa inmatningen av vdrme och darmed
materialforvrangningen hos tunnplat
minskas annu mer.



En maskin,

Vare sig det géller
MIG/MAG, TIG

eller MMA: Med alla
Fortis-varianter med
multiprocessfunktion
(standard hos Fortis
270/320 Kompakt, tillval
for Fortis 400/500
Kompakt) sékrar du

dina valmadjligheter och
slapper loss hela din
svetspotential.

MIG/MAG fran 3 till 500 A
Upp till 240 synergilinjer
0,8—1,6 mm traddiameter

Fe, CrNi, AlMg, ALSi, Metal
Cored, Rutil FCW, Basic FCW,
sjalvskyddande tradar
Welding Packages:

Standard och Pulse

Redo for

morgondagens

utmaningar

\
\

=
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TIG DC fran 3 till 500 A
TIG-pulssvetsning
Kontakttéandning
TAC-haftfunktion
Gasforstromningstid och
gasefterstromningstid



Redo for alla anvandningsomraden

Fortis-serien dvertygar med sin palitliga och stabila
svetsprestanda. Tack vare utmarkta tdndegenskaper och
konstant ljusbage erbjuds ett brett anvdndningsspektrum.

MMA fran 10 till 500 A
CEL-funktion
Kolbagsmejsling
AntiStick, HotStart,
Dynamik




Fortis X'T-

varianten ...

kraftfull
E nerg ieffektivitet for En riktig allrounder. XT stér har fér Extended d&
a”a effektklasser Fortis Extended &r designad for natspanningar fran

200 till 600 V och darmed kan anvandas i hela varl-
den. Upp till 320 A ar mojligt i enfasdrift beroende
pa effektklass och natsakring.

Fortis XT ar det perfekta valet for foretag som lag-
ger vikt vid energieffektivitet och prestanda. Med
sin hoga effektfaktor sparar den 16 % mer energi
jamfoért med d6vriga Fortis-varianter.

Sarskilda egenskaper
for Fortis XT

Finns i alla effektklasser (270—500 A)
Kan anvandas i hela varlden
Fullt kompatibel med generator
Optimerad svetsprestanda tack vare
hogre utgadngssynergilinje
Energibesparing med upp till 16 %
jamfért med standardvarianten

— CEL-kompatibel




TIG DC- %

svetsfunktioner

TIG-pulssvetsning

Pulssvetsning anvands framfor allt vid svets-
ning i trdnga utrymmen eller vid svetsning av
mycket tunna material.

Resultatet &r ett extra fint utseende pa
svetsen.

Kontakttandning

Som alternativ till hogfrekvenstédndning
bidrar den exakta kontakttandningen till en
forbattrad anvandarvanlighet. Dessutom
finns inga begransningar i tilldmpningsom-
rédet.

MMA- 2
svets-
funktioner

HotStart

HotStart-funktionen ar sarskilt framtagen
for svetsning med rutila elektroder och
CEL-elektroder. For att lattare kunna tédnda
elektroden 6kas stromstyrkan vid tandning
av svetsmaskinen under brakdelen av en
sekund.

AntiStick

Vid kortslutning (d elektroden fastnar un-
der MMA-svetsning) avbryts svetsprocessen.
Pa det sattet undviks glodgning av elektro-
den och att storre svetsfel intraffar.

TAC-haftfunktion

Med hjalp av pulsstrommar satts smaltbadet
i svangning. Det underlattar att komponenter
fasts ihop och forkortar vidhaftningstiden.
Pulsbagen optimerar pa det sattet processen
for mycket tunna material.

Dynamic

Vid svetsning med basiska elektroder sker
materialévergdngen som stora droppar. Vid
lag strom (underbelastning) finns risken att
elektroden klibbar fast. Med motsvarande
installning av dynamiken branns elektroden
loss och fastklibbning forhindras.



Duo

Ett system —
manga anvandningsomraden

Tillvalet Fortis Duo kombinerar en kompakt
svetsmaskin pa 320 till 500 A med ett extra,
externt matarverk. Dessutom krévs en pro-

gramvaruaktivering.

Fordelarna
O<\ Maximal flexibilitet for vixlande
anvandningsomraden eller
k> (@] traddiametrar

Snabbare byte av svetsmetod
(omkoppling via brannarknappen)

f

material

lEl O Bearbetning av tva olika
= o

Perfekt for mindre och medelstora
foretag med svetsuppgifter som
ofta varierar

Kraver mindre utrymme

2 I> 1 (2-i-1-l6sning) och lagre
N

anskaffningskostnader

@



Welding Packages En lésning
Fortis &r utrustade med véra programvarupa- f(.j r Varj e an _

ket, de sé kallade Welding Packages, som kan

skraddarsys helt efter dina behov. I Welding oo hd

Packages finns djupgéende svetsexpertis som Van dn lng S -
gor din maskin till det perfekta verktyget for

dina individuella svetsprojekt. Beroende pa Q d
anvédndningsomrade valjer du enkelt mellan O I | I ra e

Standard, Pulse eller bada paketen. Vara Wel-

ding Packages och programvaruldésningar kan
nar som helst dven eftermonteras. Standard

Vare sig det géller svetsning av rotstrangar,
tunnplét eller tjockare plat fungerar det bra
att anvanda Fortis Standard-paket for svets-
ning av alla normalt férekommande material
pa ett palitligt och effektivt satt dver hela
effektomradet.

Pulse

Fortis Pulse-paketet anvander sig av pulsba-
ge for en prydlig och effektiv svetsning. Det

blir minimalt med sprutbildning och paketet
kan anvéandas flexibelt for allt fran tunna till
tjocka platar.

Tillval

Duo: for Fortis 320, 400 och 500 kompakt
Jobs: For alla Fortis-effektklasser
Dokumentation: For alla Fortis-effektklasser
Trial: finns for alla Fortis-maskiner fran fabrik
for 10 h brinntid for ljusbage
Pulse/Standard-mix:

Perfekt for vertikala fogar — en kombination
av bdda metoderna. P4 det sattet kan man
uppna upp till 40 % hogre svetshastigheter —
helt utan pendelrérelser.




Maximal

uppkoppling

Fortis stodjer de viktigaste

kommunikationsstandarderna.

Data-
hantering

CoO
5o

Dﬂ@

WeldCube Navigator

WeldCube Navigator hjalper till att
standardisera tillverkningsprocesser

och forhindra fel och pa sa satt hoja
produktionskvaliteten. Svetsaren guidas
visuellt genom arbetsuppgiften direkt

pa arbetsplatsen, och férdefinierade
parametrar stalls in automatiskt. Om fel
uppstar forebyggs kassation och efterarbete
med hjalp av varningsmeddelanden eller
genom att svetssystemet sparras.

CoO
JGo

WeldCube Air

WeldCube Air ar en molnbaserad
programvaruldosning for foretag i alla
storlekar. Anvandare har inte bara maojlighet
att hantera sina svetsmaskiner anslutna via
Internet, utan far aven en Gverblick over
svetsdatablad, utbildning och de viktigaste
svetsnyckeltalen. Det gér WeldCube Air till
den perfekta foljeslagaren for att komma
igdng med digitalisering av din svetstekniska
produktion.

3

Bluetooth

For anslutning av tradlosa
fjarrkontroller och Bluetooth-
kompatibla svetshjalmar

N
Pan
(o]

WLAN

For full natverkskapacitet for
uppdateringar och anvandning
av funktionen Smart-Manager

(datadokumentation) utan
Ethernet

@m
NFC (tillval)

For anvandarhantering —
exempelvis for enkel
lasning och upplasning av
svetssystemet med kort
eller RFID-tagg

WeldCube Premium

WeldCube Premium hjalper till med att séker-
stalla och pavisa stabila tillverkningsprocesser.
Maskinparkshanteringen forenklar en effektiv ad-
ministration av ménga svetssystem och overvak-
ningen av svetsparametrar. Komponentdokumen-
tation och analysfunktioner hojer effektiviteten
och kvaliteten pé din svetstekniska produktion.
Ldsningen for industriell svetstillverkning.



Brannare

for alla effektklasser Vagnar

Latta, mangsidiga och ergonomiska

Extra latt och anvandarvanlig generation
med fler an 60 brannarvarianter i olika utfo-
randen star till buds: gas- eller vattenkyld,
standardversion eller Up/Down-mandvrering
med lysdiod och i olika langder pa 3,5 m,
4,5m och 6 m.

Ve

Handhallna brannare

Gaskyld Effekt/intermittens Effekt/intermittens

270 A/40 % CO 170 A/100 % CO
MTG 270 2 2
N 200 A/40 % blandgas 140 A/100 % blandgas
320 A/40 % CO 210 A/100 % CO.
MTG 320 2 2
© 260 A/40 % blandgas 170 A/100 % blandgas
400 A/40 % CO, 260 A/100 % CO,,
MTG 400s 320 A/40 % blandgas 210 A/100 % blandgas
500 A/35 % CO, 300 A/100 % CO,
MTG 500s 420 A/35 % blandgas 260 A/100 % blandgas

Vattenkyld Effekt/intermittens

MTW 320s 320 A/100 % CO, och blandgas
MTW 400s 400 A/100 % CO, och blandgas
MTW 500s 500 A/100 % CO, och blandgas

TU Move 4 Pro

Ergonomiskt handhavande for
delade system med nedsankt
uppstallningsyta (dven lamp-
lig for tva gasflaskor)
Integrerad kranupphangning
och integrerat gaffeltruckfas-
te, slangpakethallare (tillval)
och Human-faste (svidngarm
for att halla brannaren)

TU Move 4 Standard
Nedsankt gasflaskuppstall-
ningsyta, kranupphéangning
och gaffeltruckfaste for
Fortis kompakt-modeller

TU Move 4 Basic

Enkel och platsbesparande
variant for alla Fortis
kompakt-modeller

Fjarrkontroll

Fjarrkontroll for start av
svetsprocessen och install-
ning av de viktigaste svets-
parametrarna

17
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Minimera antalet svetsfel

Det 6versiktliga anvandargranssnittet
gy nerhet svetsparameterguiden
r 'svetsaren under hela svets-
processen. _F’é det sattet minimeras
antalet fel och svetskvaliteten

P LR R
.

,-‘..

Tekniska data Fortis 270 och 320

Fortis 270 C Fortis270 C
1G

forbattras ,L kassationskvoten sjunker.

Fortis 320 C Fortis 320 C Fortis 320 C Fortis 320 C Fortis 320/ Fortis 320
/G/XT /G /G/XT /IGW /GW/XT GW IGW/XT
36 kg 36,2 kg 36 kg 36,2 kg 42,5 kg 43,5 kg 40,1 kg 41,1 kg
(79,3 Ib) (79,8 Ib) (79,3 Ib) (79,8 Ib) (93,7 b) (95,9 lb) (88,4 Lb) (90,6 Lb)
o 681 x 367 x 555 mm 681 x 367 x 783 mm
Métt Lx b x h (26,8 x 14,4 x 21,9 in) (26,8 x 14,4 X 30,8 in)
Natfrekvens 50/60 Hz
N&tspannin BRIEDY 3 X200-600 V BRIEDY 3 X200-600 V BRIEDY 3 X200-600 V BRIEDY 3 x200-600 V
X X X X
P g = 1x208/240 V 4 1x208/240 V 4 1x208/240 V 4 1x208/240 V
Natspénningstolerans *10 % -10/+6 % +10 % -10/+6 % +10 % -10/+6 % +10 % -10/+6 %
40 % intermittens
X 270 A 20 A
[10 min/40 °C] 4 3
o -
60 % |.ntern':|ttens 250 A 260 A
[10 min/40 °C]
100 % intermittens
X 210 A 240 A
[10 min/40 °C] 14
MIG/MAG 3—270 A MIG/MAG 3—-320 A
TIG 3—270 A TIG 3—-320 A MIG/MAG 3—-320 A
MMA 10270 A MMA 10-320 A utan multiprocess
multiprocess standard multiprocess standard
max. 107 V
MIG/MAG 14,2—27,5 V MIG/MAG 14,2-30,0 V
TIG 101-20,8 V TIG 101-22,8 V MIG/MAG 14,2-30,0 V
MMA 20,4-30,8 V MMA 20,4—32,8 V utan multiprocess
multiprocess standard multiprocess standard
1—25 m/min/40—980 ipm
4-rullsdrivning
Traddiameter 0,6—1,6 mm/0,023—0,06 in
IP-klass 1P23
CE, S, CE, S, CE, S, CE, S,
marke CE, S, UKCA CE, S, UKCA CE, S, UKCA CE, S, UKCA
UL/CSA UL/CSA UL/CSA UL/CSA
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Atervinn istillet for att
kassera

Tack vare det nya hdljekonceptet har
en ansenlig mangd plastkomponenter
ersatts med &tervinningsbart alumini-
um. Med det 6kar vi andelen material
som kan atervinnas till sammantaget
53 %. En stor del av komponenterna
kan darmed &teranvandas och bidrar
pa det sattet till att spara resurser.

Genom att komponenterna ar lattat-
komliga, i synnerhet natkabeln och
anslutningspanelen, ar det enkelt och
okomplicerat att utfora reparationer,
nagot som minimerar avbrottstider-
na. Andelen utbytbara komponenter
mojliggdr dessutom att maskinerna
kan anvandas en lang tid.

Tekniska data Fortis 400 och 500

42,5 kg
(93,7 Lb)
Métt Lx bx h
Natfrekvens
Natspanning 3% 400V
Natspanningstolerans *£10 %

40 % intermittens
[10 min/40 °C]

60 % intermittens
[10 min/40 °C]

100 % intermittens
[10 min/40 °C]

Svetsstromsintervall

Tomgéngsspanning

Arbetsspanningsomrade

Matarverk
Tréddiameter
IP-klass

CE, S, UKCA

Fortis 400 C Fortis 400 C Fortis 400
/IGW IGW/XT /IGW

MMA 10-400 A
multiprocess som tillval

MIG/MAG 3-400 A
TIG 3—-400 A

MIG/MAG 14,2-34,0 V
TIG 10,1-26,0 V
MMA 20,4—-36,0 V

multiprocess som tillval

1-25 m/min/40—980 ipm

4-rullsdrivning

0,8—1,6 mMmm/0,03—0,06 in

Spara strom med
XT-varianten

For alla som vill spara annu mer strom
ar Fortis XT-varianten den perfekta
foljeslagaren. Den utmarker sig genom
en hogre effektfaktor vilket gér den
16 % mer energieffektiv an konventio-
nella varianter.

rtis 400 / Fortis 500 Fol 5 ortis 500 / ortis 500 /
GW/XT C /GW C /GW/XT GW GW/XT

43,5 kg 401 kg 411 kg 42,5 kg 43,5 kg 401 kg 41,1 kg
(95,9 Lb) (88,4 lb) (91,3 b) (93,7 Lb) (95,9 Lb) (88,4 lb) (91,3 b)
681 x 367 x 783 mm
(26,8 x 14,4 x 30,8 in)
50/60 Hz
3 x200-600 V 3 Xx200—-600 V 3 x200-600 V 3 x200-600 V
3 X 400V 3 X 400V 3 X 400V
1x208/240 V 1x208/240 V 1x208/240 V 1x208/240 V
-10/+6 % +10 % -10/+6 % -10/+6 % -10/+6 % +10 % -10/+6 %
400 A 500 A
360 A 430 A
320 A 360 A
MIG/MAG 3—-500 A
MIG/MAG 3—-400 A TIG 3—-500 A MIG/MAG 3—-500 A
utan multiprocess MMA 10-500 A utan multiprocess
multiprocess som tillval
max. 107 V
MIG/MAG 14,2-39,0 V
MIG/MAG 14,2-34,0 V TIG 10,1-22,8 V MIG/MAG 14,2-39,0 V
utan multiprocess MMA 20,4—40,0 V utan multiprocess
multiprocess som tillval
1—25 m/min/40—980 ipm
_ 4-rullsdrivning _
0,8—1,6 mm/0,03—0,06 in
IP23
CE, S, CE, S, CE, S,
CE, S, UL/CSA CE, S, UKCA CE, S, UKCA CE, S, UKCA
UL/CSA UL/CSA UL/CSA
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Funktionsoversikt Fortis

Kompakt

Externt matarverk

Systemets uppbygg-
GEE Gaskyld
Vattenkyld
400 V
Nétspénningsvari- XT 200-600 V
anter
600 V
upp till 240 A
Enfasdrift
A ill270 A
(endast XT-varianter) st add
upp till 320 A

:(aotmpatlbel [ECIEERES endast XT-varianter

TIG
Multiprocess MMA
CEL (XT-variant)

Bluetooth
WLAN
Uppkoppling
Ethernet
WeldCube Air

WeldCube Premium

Datahantering WeldCube Navigator

Smartmanager

Tradbunden fjarr-
kontroll

Tradlss fjarrkontroll
Toolbox
Organizer
Flow Sensor
Brannarhallare

AIIO

Tillval

Axson Teknik ar certifierade
anl. ISO 9001:2015
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* Tillvalet TMC kravs
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** Tillvalet TMC eller MP kravs
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KOMMISSIONEN
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